ВОПРОСЫ ПО КУРСУ ПОЭФМО 2007
1. Классификация ЭЭ станков по технологическим признакам.
2. Точность механизмов перемещений станков.
3. Классификация движений электрода инструмента ЭЭ станков.
4. Направляющие качения, основные типы и их конструкции.
5. Основные варианты ЭЭ обработки поверхностей.
6. Механические и электромеханические микропередачи.
7. Кинематические схемы ЭЭ прошивочного станка.
8.    Магнитострикционный привод микропередач.
9. Основные узлы ЭЭ прошивочного станка.
10. Основные типы и конструкции направляющих металлообрабатывающих станков.
11. Прерывистое скольжение в системах микро передач.
12. Варианты компоновки ЭЭ копировально-прошивочных станков.
13. Основные требования и варианты конструкций привода рабочей подачи ЭЭ станков.
14. Влияние упругих деформаций на точность и производительность обработки.
15. Механизмы вибрации ЭИ прошивочных станков, - назначение, параметры, варианты
конструкции.
16. Классы точности станков.
17. Устройства орбитального движения.
18. Точность механизмов перемещений станков
19. Механизмы выверки положения ЭИ КПЭЭ станков.
20. Влияние отклонений в станках на точность обработки.
21. Механизмы выверки положения ЭИ КПЭЭ станков.
22. Основные функциональные узлы ВЭЭ станка.
23. Механизмы перемотки и натяжения проволочного ЭИ ВЭЭ станка.
24. Гидравлические приводы микро передач.
25. Конструкции направляющих ВЭЭ станка.
26. Магнитострикционный привод микро передач.
27. Варианты конструкции станков с переменным наклоном образующей.
28. Устройства автоматической заправки ПЭИ.
29.
Механические и электромеханические микро передачи.
30. Станки для прошивания тонких отверстий.
31. Материалы направляющих качения, конструкция сепараторов.
32. Принципы работы шагового привода ЭЭ станков.
33. Механизмы микро передач, - точность и скорость перемещений.
34. Средства контроля координат ЭЭ станков.
35. Направляющие скольжения: характеристики, особенности, материалы для изготовления.
области применения.
36. Основные принципы управления пространственными перемещениями ЭИ.
37. Принципы выбора размеров и количества тел качения.
38. Функциональная схема и назначение блоков системы ЧПУ ЭЭ станков.
39. Основные типы и конструкции направляющих металлообрабатывающих станков.
40. Принципы интерполяции контура детали, алгоритм интерполяции с оценочной функцией
41. Блок схема и принципы работы микропроцессорного устройства системы ЧПУ ЭЭС
42. Технические требования к направляющим.
43. Принцип действия и характеристики RC генератора.
44. Основные схемы построения генераторов ЭЭ станков.
ВОПРОСЫ ПО КУРСУ ТОЭФМО 2007.
1.
Электромагнитные фокусирующие системы при ЭЛО.
2. Технология ЭХ резки.
3. Основные параметры электронного луча.
4 Принципы построения источников питания при ЭХО.
5 Движение заряженных частиц в электрических полях, фокусирующие системы при ЭЛО.
6. Основные системы ЭХ станков.
7. Плоские и объёмные источники тепла при взаимодействии ЭЛ с веществом.
8. Закономерности глубокого проплавления при ЭЛО.
9. Технология ЭХ шлифования и полирования. Технология ЭХ прошивки отверстий.
10. Колебательные процессы при глубоком проплавлении.
11.
ЭХО с вибраций электрода инструмента. Принципы импульсно-циклической ЭХ обработки.
12. Технология и области применения ЭХО на постоянном токе.
13. Технологические характеристики ЭХО и их зависимость от режимов обработки.
14. Принципы подбора электролита для ЭХО
15. Модели ЭЛО при глубоком проплавлении. Модели проплавления при подвижном источнике ЭЛ
нагрева.
16. Явление пассивации и его влияние на технологические процессы при ЭХО.
17. Законы электролиза. Электрохимический эквивалент и выход по току при ЭХ процессе.
18. Волновые процессы в средах. Волновое число скорость распространения УЗ. Связь между
частотой длинной волны и скоростью распространения УЗ.
19. Прошивка тонких отверстий при ЭЭО.
20. Колебательная и волновая скорость, звуковое давление УЗ. УЗ волны в средах, поглощение и
отражение волн, плотность энергии волны.
21. Виды технологических лазеров. Фокусирующие системы при ЛО.
22. Интенсивность и сила УЗ волны, акустическая мощность. Скорость распространения УЗ волны в
жидких газообразных и твёрдых средах.
23. Особенности ЛО металлов.
24. Лазерная сварка сталей.
25. Лазерная сварка цветных металлов.
26. Способы получения УЗ колебаний. Магнитострикционные и пьезоэлектрические
преобразователи.
27. Принципы импульсно-циклической ЭХ обработки.
28.
Лазерное упрочнение металлов. Лазерная резка не металлов.
29. КПЭЭО с вибраций электрода инструмента.
30. Физика кавитации. Применение кавитации в технологии. УЗ мойка и очистка деталей. УЗ
диспергирование материалов.
31. Импульсно-периодический режим лазерной резки металлов.
32. Лазерная режа металлов в газе.
33.
Технология УЗ размерной обработки.
